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Rover A KS

Configurazione del gruppo operatore
Qper -.-i:r:(_| unit configuration
Konfiguration der Arbeitseinheit
Configuraiion groupe opérateui
Configuracién del grupo operador
KoHpurvpaunsa pabounx royan

Magazzino utensili a revolver a 10 posti.
Revolving tool changer with 10 places.
Revolverwerkzeugmagazin mit 10 Platzen.
Magasin outils de type Revolver de 10 places.
Almacén herramientas a revolver de 10 lugares.

MarasuH UHCTpyMeHTa PeBOJIbBEPHOIo
TMNa Ha 10 MecT.
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Rover A 4.30 NCE 3060 1415 ' 750

Battute posteriori per il posizionamento dei pezzi di grandi dimensioni. Battute anteriori per un comodo posizionamento dei pezzi di piccole dimensioni.
Rear stops for positioning of large pieces. Front stops for easy positioning of small pieces.

Hinterer Anschlag flr die Positionierung von grof3en Werkstiicken. Vorderer Anschiag flir die Positionierung von kleinen Werkstiicken.

Butées arriére pour le positionnement des piéces de grande taille. Butées avant pour un meilleur positionnement des piéces de petite taille.

Topes posteriores para el posicionamiento de las piezas de grandes dimensiones. Topes anteriores para un posicionarmiento comocdo de las piezas de pequerias dimensiones.
Bagrve yropbl 4nf NO3VLVIOHMPOBAHUA AeTanei 6onsivx pasmepos. NepeaHue ynopb! AnA YRoBHOM NO3UUMOHMPOBaHUA AeTanei HeBOoNbiLMX Pa3MepoB.




Una compatta di carattere. Il massimo della tecnologia & di serie

Lompact with robust capabilities. The hest ol lechnology buncied logelh
Eine Kompaktmaschine mit Charakter SerienméBig das Beste der Technologie
Une machine compacte: Le top de la technologie & la portée de tous

Una compacta de caracter. Lo maximo de la tecnologia es de serie

KomnaxrTes no Kapakrepy. MaKcumym TEXHONOrMY B OQJHON CTaHKEe

Completa visibilita della lavorazione in totale sicurezza.
Complete visibility of machining operations in total safety.

Komplette Sicht auf die Bearbeitung in totaler Sicherheit.
Visibilité de I'usinage en toute sécurité.

Visualizacion del trabajo con completa seguridad.

MonHana 0630pHOCTL PaboTbl NPK abCOMOTHO HE30MAaCHOCTM.







Dati tecnici
Technische Daten

Datos técnicos

‘Potenza elettrica Installata
Installed power
Installierte Leistung

Consumo aria aspirata
Air consumption for dust extraction
Consammation de |'air aspiré

kw 17 kw 17 m3/h 3400 CFM 2001
Puissance électrigue installée Luftverbrauch Absaugung
Potencia eléctrica instalada Consumo de aire aspirado
YoTaHoBNeHHan 3NeKTpuHeckan MOLLHOCTL MoTpebneH1e BO3ayXa ONA BbITAXKKK B
Consumo aria compressa Velocita aria al collettore principale
Consumption of compressed air Air speed to the main collector
Druckluftverbrauch NI/1* 300 NIA’ 300 Absaugluftverbrauch m/s 30 ft/s 98.42
Consommation d'air comprimé Vitesse de |'air au connecteur principal
Consumo de aire comprimido Velocidad del aire al colector principal
MNoTpebnenune cxaToro Bo3ayxa CKOpoCTb BO3AyXa B OCHOBHOM KONJIEKTOPE
Pressione d'aria d'esercizio Attacco aspirazione
Working air pressure Socket for chip suction
Betriebsluftdruck bar 7-7.5 bar 7-7.5 Absauganschluss Mm@ 250, inch © 9.8
Pression d'air en exercice Raccord aspiration
Presion de aire de efercicio Conexion aspiracicn
PaBovee naBneHwe so3nyxa MonocoefWHeHne BEITAM KM \, _ —
Attacco aria compressa Peso macchina con armadio eiettrico
Compressed air connection Machine weight with elsctrical cabinat
Druckluftanschluss o 3/8” @ 3/8” Maschinengewicht mit Elektrischier Schrank Kg 2950

Prise de I'air d'aspiration
Conexidén de aire comprimido
MoacoeanHeHWe cxxaToro Bo3ayxa

Poids machine gvec arroire électrique
Peso miguina con arnario eléctrico
Bec craHka ¢ anekTpowkadom

Axes speed X/Y/Z

Axes speed X/YIZ
Geschwindigkeit Achsen X/Y/Z
Vitesse axes X/Y/Z

Velocidad de los gjes X/Y/Z
CropocTe acen X /Y [/ Z

lli rilevamento & stato eseguito rispettando ia roma UNI EN 848-3:2007, UNI EN
SO 3746: 2009 (potenza sonorz) = LUNI EN IS0 11202: 2009 (pressione sonara
posto operatore) con passaggio pannefli: valor: di rumorosita indicati sono livelli di
emissione e non rappresentanc nacessaramente livelli operativi sicuri. Nonostante
esista una relazione fra fivelli (i ernissione e livelli di esposizione, questa non pud
essere utilizzata in mode affidabite per stabilire se siano necessarie o meno ulterion
precauzioni. | fattori che dateiminano il livello di esposizione a cui & soggetta la
forza lavoro comprendono la durata di esposizione, le caratteristiche del locale di
tavoro, altre fonti di polvere e rumore ecc., ciog il numero di macchine ed altri
processi adiacenti. In ogni caso, queste informazioni consentiranno al'utente della
macchina di effettuare una migliore valutazione del pericolo & del rischio.

Tests were carried out in accordance with Regulations BS EN 848-3:2007, BS EN
SO 3746: 2009 (sound pressure) and BS EN ISO 11202: 2009 (sound pressure in
the operator's working position) with run of panels. The noise levels given here are
ermission levels and do not necessarily represent safe working levels. Although there
is a refationship between output levels and exposure levels, the output fevels cannot
be refiably used to determine whether additional precautions are necessary or not.
The factors determining the noise fevels fo which the operative personnel is
exposed, include the length of exposure, the characteristics of the work area, as well
as other sources of dust and noise (i.e. the number of machines and processes
concurrently operating in the vicinity), eltc. in any case, the information supplied will
help the user of the machine to better assess the danger and the risks involved,

Die Messung erfolgte unter Einhaltung der Normen DIN EN 848-3:2007, DIN EN ISO
3746:2009 (Schalleistungspege!) und DIN EN ISO 11202:2009 (Schalldruckpegel
am Platz des Bedieners) mit Bearbeitung eines Werkstiickes.

Die angegebenen Schallwertspegel sind Emissionswerte und stellen deshalb keine
sichere Arbeitsbedingung dar. Trotz des bestehenden Zusammenhangs zwischen

m/min 80/80/25 ft/min 263/263/82

Livalta ¢ff pragsici wa nonderato A [LpA} In lavorazions posls operatore s macehing Gon Go/ps & paaia
Sl sound pressure el durihg machining jn A ILpA) on machine with rotary vanes vasuum puma
Oteriachiicher Schaliduckpegel wanmad dar Amait A{LpfA) auf siner Maschine mit Vakaumpumpe mil Schaufel
Nivest o pression sancre pardéd A iLpd) an usinagn 6 13 placs de 'opsriolr sur una maching mo
Mivel de presian sorora e superficie en la producoion sn A (Lofd) sobie Manma con bamba da v
YpomeHn YEBNEHID Seyasara aeenedie A (LpfA) Ka paliousn MecTs onepaTopa MOl HAmWM NONACTHGT Hatoes

Livelio ¢ pressione sonora ponderato A {LpA) posto operatore ¢ livello di potenza sonora (LwA} in ldvorazione su macchina con pompe a camme

Surface sound pressure level during machining in A (LpA) and sound. power level during machining in A (LwA) on machine
with rotary claw vacuum pump

Schalleistungspegel wihrend der Arbeit A (LwA) auf einer Maschine mit Vakuumpumpe mit Nocken

Niveau de pression sonore pondéré A {LpA) en usinage & la place de V'opérateur et niveau de puissance sonore (LwA) en usinage
sur une machine montant des pompes & cames

Nivel de presion sonora de superficie en la produccién en A {LpfA) y nivel de potencia sonora en fa produccion en A {LwA} sobre maguina
con bomba de vacio de levas

YPOBEHb MOWHOCTY! YATIBHOTO 38YKOBOTO AaBNIEHAA A (LwA) Ha paBoueM MECTE NEnaTona ¢ SKCLUEHTOAHECKHM HACOCOM
Incestezza di misuE K

WMesgusmsanl Bnoedainty K

Mess atheil K

Incsitituds e mesure K

Incameza de medioign I

Baiy PR TE HEtepitie |

Lpa=TadB(N
Lwa=3648(3)

Lpa=83dB(A)
Lwa=100dB(4)

fBA) 4

Emissionswerten und Aussetzungswerten ist er nicht zuverlaBig, um festzustellen, ob weitere SchutzmaBnahmen notwendig sind oder nicht. Die der Aussetzung der Belegschaft bestimmenden Faktoren umfassen die Aussetzungsdauer, die
Eigenschaften des Arbeitsbereiches, weitere Staub- und Larmquellen, usw., d.h. die Anzahl von taufenden Maschinen und Prozessen. Auf jeden Fall erméglichen vorliegende Daten dem Maschingnbediener, die Gefahr und das Risiko besser

zu einzuschaizen.

Le relevé a 616 effectué dans le respect des normes NF EN 848-3:2007, NF EN 1SO 3746:2009 {puissance sonore) et NF EN ISO 11202:2009 (pression sonore position opérateur) avec le passage des panneaux. Les valeurs sonores indiquées
sont des niveaux d'émission et efles ne représentent pas forcément des niveaux de travail strs. Il existe toutefois une refation entre les niveaux d’émission et les niveaux d’exposition: elfe ne peut cependant étre utiisée de maniére fiable pour
décider s'it faut ou non prendre des précautions supplémentaires, Les facteurs qui dé i le niveau o’ jtion auquel est soumis le personnel opérant sur cette i la durée de I' ition, les Sristi du lieu
de travall, d'autres sources de poussiéres et de bruit etc., c’est-a-dire fe nombre de machines et les aulres processus adjacents. Dans tous les cas, ces informations permettront a l'utilisateur de la machine d'effectuer une meilleure évaluation

du danger ainsi que des risques encourus.

La relacion se ha efectuado respetando la norma UNE EN 848-3:2007, UNE EN ISO 3746: 2009 {potencia sonora) e UNE EN 1SO 11202 2009 (presion sonora en el puesto del operario) con pasaje de los paneles.

Los valores de ruido indicados son nivelss de emisién y no representan necesariamente niveles operativos seguros. A pesar de que existe una relacion entre mveles de emision y niveles de exposicion, ésta no puede ser utilizada de manera
fiable para establecer, si es necesario o no tomar mayores precauciones. Los factores que delerminan el nivel de exposicion al cualf estd sujeta Ia fuerza de trabajo comprenden la duracion de la exposicidn a la cual estd sujeta la fuerza de
trabajo, comprenden fa duracién de fa exposicidn, las caracteristicas del local de trabajo, ofras fuentes de polvo y ruido etc., es decir, el nimero de maguinas y otros procesos adyacentes. En todo caso, estas informaciones permiten al usuario
de Ja mdquina efectuar una mejor evaluacion del peligro y del riesgo.

ManepeHie nponssefero ¢ cobnonennsm Hopm: UNI EN 848-3:2007, UNI EN ISO 3746: 2009 (sBykosan MotkocTs) n UNI EN ISO 11202: 2009 (38ykoBoe AaBneHue B TouKe HAXOXKAEHUA OMEPATOPa) NPU NPOXOXKABHUU Nanenen.
VKasaHHbie SHAYEHWA LIYMHOCTH — 3T YDOBHM VCTYGKAHUA WiyMa, KOTOPbIE He OGASATENLHO ABNRIOTCA PEANbHBIMU HAYSHUAMY BO3AENHCTBUA. HECMOTPA HA HASMUNE CBABU MEXMY YPOBHEM wyma v ero
BOSAGHCTBUA, 372 CBASH HE MOKET CUMTATECA TOMHO! ANA HAAEXHOMD GRPEABTIERUA HEOBXOAMMOCTY NPUMEHEHIA AOMOSHATENBHLIX Mep. PaKTOPLI, ONIPEAEARIOILAS YPOBEHS BO3AGHCTBUA Ha PABOSYI0 CUAY, BKIIOMAIOT B CE6A AMTENHHOCTE
BOGAGACTEUA, XAPAKTEPUCTUKM PAGOUErO MOMELUGHUA, APYUe VGTONHUKN SATPASHEHVA U USNYUSHUA LIYMA 1 T. A. TO BCTb KONMHECTBO CTAHKOB W APYrMe COMYTCTBYIOWME NPOLECCHL. B MOBOM criywae, 3Ta MH(OPMALMA NO3BONT
NONb30BATENO CTAHKA YIS OLEHUTb CTENEHb BPEAA 1 pUCKa.
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Rover A 4.30 5202/204,8 4496/177 4921/193,7 1980/78




